
ANCONA

ENGINEERING VON TOOLS UND TESTSYSTEMEN 

Die stetig wachsende Komplexität von ECU-Funktionen und deren Vernet-
zung durch steigende Ansprüche an Sicherheit, Nachhaltigkeit und Komfort 
stellt die Automobil- und Luftfahrtindustrie immer wieder vor Herausforderun-
gen im Hinblick auf die Qualitätssicherung und Gewährleistung der Fehler-
freiheit ihrer Produkte. Mit ANCONA bieten wir ein hochleistungsfähiges 
HiL-Testsystem zur effizienten ECU-Absicherung. Durch die anpassungsfähige, 
multifunktionale Erfassung von ECU-Schnittstellen verbindet ANCONA  
Flexibilität mit einfacher Handhabung. Neben digitalen sowie analogen  
I/Os und gängigen Bussystemen lassen sich zusätzlich unterschiedlichste 
Sensoren wie z. B. Kameras zielgerichtet in den Test einbinden.

Der große Vorteil von ANCONA ist der modulare Aufbau. Der ANCONA-
Baukasten enthält dazu ein breites Spektrum an Baugruppen zur Signalanpas-

sung (Signalkonditionierung) für die individuellen Mess- und Simulationsanforderungen unserer Kunden.  
Fester Bestandteil ist die Testplattform MESSINA mit eigenem, echtzeitfähigem Laufzeitsystem und  
intuitiver Bedienoberfläche. Alle Testfälle und zur Testdurchführung erforderlichen Umgebungen  
können über die Plattform importiert und ausgeführt werden. Zudem ist das System für parallele 
Tests von Modell-, Software- und Hardwarekomponenten ausgelegt. Dadurch lassen sich Funktionen  
absichern, noch bevor alle mit dem System vernetzten Steuergeräte für den Test verfügbar sind. Die 
Testfälle werden in einfacher Skriptsprache beschrieben und unter Echtzeitbedingungen ausgeführt. 
Für die durchzuführenden Testaufgaben (Signalzugriffe und Steuerungsbefehle) ist ein leicht erlern-
barer Befehlssatz vorhanden; fortgeschrittenen Testern steht der gesamte Sprachumfang der Skript-
sprache zur Verfügung. Somit ist eine weitreichende Automatisierung gegeben, die den Betrieb und 
die Erfassung der Testdaten mit 24/7-Laufzeiten erlaubt. Der Komponentenaufbau des ANCONA-
Testsystems wird – abgestimmt auf die individuellen Anforderungen – kundenspezifisch projektiert, 
gefertigt und in Betrieb genommen. Darüber hinaus bieten wir den Betrieb und Support der Systeme 
für die Absicherung – alles aus einer Hand.

Nutzen
•	 Modulare	Architektur	erlaubt schnelle Realisierung kundenspezifischer Anforderungen
•	 Hohe	Flexibilität	durch modulare Signalkonditionierungseinheiten  
•	 Dezentrale	Messtechnik
•	 Frei	konfigurierbare	Fehlersimulation
•	 Integrierte	Testplattform	MESSINA	mit eigenem Echtzeitsystem	
•	 Parallele	Absicherung	von Modellen, Software und Hardware
•	 Kurze	Durchlaufzeiten	von der Beauftragung bis zur Bereitstellung des Testsystems
•	 24/7-Laufzeiten	garantieren höhere Testabdeckung innerhalb gegebener Zeitspannen 
•	 Unterstützung	für	den	Einsatz	in	sicherheitsrelevanten	Entwicklungsvorhaben		

gem. ISO26262-8 Kap. 11 bis ASIL D verfügbar
•	 Effizientes	Testmanagement: von der Konzeption über den Aufbau bis zum Betrieb und Support 

– alles aus einer Hand

Modulares HiL-Testsystem  
zur ECU-Absicherung
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• Anbindung an verschiedenste, Steuergerät-relevante 
Entwicklungswerkzeuge: MATLAB/Simulink, ASCET, UML, 
Modelica, FMI (Functional Mock-up Interface)

• Leistungsfähige, skalierbare, dezentrale Signalerfassung 
über EtherCAT

• Erfassung und Verarbeitung von hochfrequenten Signalen 
mittels intelligenter Messaufnehmer auf Basis von FPGA

• Leistungsstarke CPU-Karte für die Modellsimulation 
und Signalverarbeitung

• Systematische und intelligente Testdatengenerierung mit der 
Klassifi kationsbaum-Methode und evolutionären Algorithmen

• Module zur Simulation unterschiedlichster Sensoren und 
Aktuatoren: Strom-/Spannungsquellen, Lasten und Resolver, 
Messbrücken, Widerstandssimulatoren

• Galvanisch getrennte, differenzielle Signalausgänge
• Erzeugung beliebiger Signalformen mit konfi gurierbarer 

und dynamisch veränderbarer Signalfrequenz/Amplitude
• Module zur Messung unterschiedlichster Messgrößen
• Analoge und digitale Schnittstellen
• Anbindung an Bussysteme: CAN, LIN, Flexray, etc.
• Break-Out-Point für jede Schnittstelle des Prüfl ings
• Automatisierte Fehlersimulation durch FIU 

(Failure Insertion Unit) 
• Synchronisation mehrerer Multifunktionsgeneratoren
• Automatisches Umschalten zu realen Komponenten 

und externen Lasten
• Schnelles Datenlogging 
• Blockierungsfreies Signalrouting für beliebige Anforder-

ungen (z. B. Kurzschluss, Überlagerung mit Signalquellen, 
Rückmessung und ext. Aufzeichnung einzelner Signale)

MESSINA-Testplattform
Modulare, hochleistungsfähige Plattform zur Automatisierung 
von Software-Integrationstests für Modelle und Software-Kompo-
nenten sowie für das Testen von Steuergeräten am HiL-Prüfstand.

HiL-Aufbau 
Unser Baukastenprinzip bildet die Grundlage für den schnellen 
und reibungslosen Aufbau leistungsfähiger Testsysteme. Das 
modulare System mit ergänzenden Sonderbaugruppen sowie 
komplexen Sensorsignalen ermöglicht hochgenaue, sequen-
zielle Signalrückmessung und Signalsimulation für alle Arten 
von elektronischen Steuergeräten und gewährleistet eine hohe 
Flexibilität bei niedrigen Kosten und kurzen Bereitstellungszeiten.

Eigenschaften
• Parallele Absicherung von Modellen, Software 

und Hardware
• Eigenes Echtzeitsystem, Durchführung automatisierter 

Tests möglich
• Open-/Closed-Loop
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